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Przedmioty
wprowadzajace

Budowa pojazdéw / wymagania wstepne: znajomosé budowy mechanizméw i elementéw
ukiadéw oraz ich wzajemnego usytuowania.

Materiaty konstrukcyjne w budowie maszyn / wymagania wstepne: znajomosé rodzajow
materialow, ich wiasnosci i wielkosci charakteryzujacych materialy.

Techniki wytwarzania / wymagania wstepne: znajomoéé podstawowych form, metod i
sposobdw procesu wytworczego.

Metrologia i systemy pomiarowe / wymagania wstepne: podstawowa znajomos$¢ podstaw
teorii pomiardw, zasad i metod pomiaréw.

Semestr / kierunek studiéw

IV / mechanika i budowa maszyn
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Skrécony opis przedmiotu

Znaczenie montazu w technologii produkciji. Ogéine zasady zamiennosci czesci maszyn.
Metody montazu przy czesciowej pelnej zamiennosci oraz metody montazu z
kompensacja. Ogniwa skladowe dla celéw montazowych. Organizacija wydziatu
montazowego. Projektowanie procesu technologicznego montazu. Klasyfikacja polaczer i
ich wykorzystanie w technologii montazu. Zjawiska fizyczne w technologii taczenia. Aspekty
technologiczne i konstrukcyjne polaczed montazowych - zagrozenia wynikajagce z
warunkéw montazu. Automatyczny montaz wyrobéw (chwytanie, transportowanie,
magazynowanie, orientowanie, {gczenie i utrwalanie elementéw maszyn). Technologiczne
$rodki w montazu automatycznym.

Peiny opis przedmiotu
(treSci programowe)

Wykiady:

1. Technologia i metody montazu / 2 /. Pojecia podstawowe i okreslenia. Znaczenie
montazu w technologii produkcji. Doktadno$¢ montazu. Ogélne zasady zamiennosci
czesci maszyn. Metody montazu przy peinej zamiennosci. Metody montazu przy
zamiennosci czgsciowej. Metody montazu z kompensacjg. Ogniwa skiadowe dia celéw
montazowych.

. Organizacja procesu technologicznego montazu / 1 /. Formy organizacyjne montazu.
Czynnosci przy montazu. Organizacja wydziatu montazowego. Projektowanie procesu
technologicznego montazu. Dokumentacja. Normowanie czasu pracy.

. Polgczenia montazowe / 2 /. Technologiczno$é konstrukgji ze wzgledoéw montazowych.
Klasyfikacja potgczeri i ich wykorzystanie w technologii montazu. Zjawiska fizyczne w
technologii taczenia. Potgczenia konstrukcyjne i technologiczne.  Aspekty
technologiczne i konstrukcyjne polaczeri montazowych — zagrozenia wynikajace z
warunkéw montazu.

. Automatyzacja montazu / 1 /. Automatyczny montaz wyrobéw  (chwytanie,
transportowanie, magazynowanie, orientowanie, tgczenie i utrwalanie elementéw
maszyn). Technologiczne $rodki w montazu automatycznym.




Cwiczenia audytoryjne:

1. Obliczanie tolerancji ogniw skiadanych dla celéw montazowych / 2 /. Obliczanie ogniw
tancuchéw prostych i katowych. Analiza tolerancji w zamiennosci czgsciowej.

2. Aspekty technologiczne i konstrukcyjne polgczen montazowych — zagrozenia
wynikajace z warunkéw montazu / 2 /. Analiza zagrozen w potgczeniach
konstrukcyjnych i technologicznych wynikajacych z warunkéw montazu.

Cwiczenia laboratoryjne:

1. Dobér elementéw dla celéw montazowych / 2 /. Samodzielne dokonanie wyboru
elementéw zespolu, okreélenie rodzaju montazu do faczenia elementow maszyn.
Ocena przydatnosci metod montazowych i narzedzi pomiarowych do oceny jakosci
technologii montazu maszyn. Dobér masowy i wymiarowy elementéw. Grupy
selekcyjne.

2. Montaz wybranych zespoléw / 2 /. Sprawdzenie poprawnosci procesu technologicznego
montazu, dobor ilosciowy i jakosciowy oraz praktyczna ocena jakosci czgsci i zespotow
montazowych. Dobér, orientowanie, taczenie i utrwalanie elementow maszyn.

3. Metody spojnosciowe w technologii montazu / 2 /. Praktyczna realizacja procesow
kiejenia, spawania laserowego, gazowego i elektrycznego w warunkach
laboratoryjnych. Wykorzystanie wybranych metod spojnosciowych w technologii
montazu.

Literatura

Podstawowa:

autor, tytuf, wydawnictwo, rok wydania
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Uzupetniajgca:

autor, tytuf, wydawnictwo, rok wydania

1. Puff T., Soltys W.: Podstawy technologii montazu maszyn i urzgdzen WNT, 1980.

2. Jezierski J.: Analiza tolerancji i zamiennosci czesci maszyn. WNT, Warszawa,
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3. Czasopisma motoryzacyjne.

4. Czasopisma dotyczace technologii montazu maszyn.

Efekty uczenia sie

W1 / Posiada uporzadkowang i podbudowana teoretycznie wiedze w zakresie procesu
technologicznego projektowania montazu czesci maszyn (w tym ich zastosowania w
pojazdach i maszynach). Ma uporzadkowang wiedze w zakresie rodzajéw potaczen
wystepujacych w procesie montazu elementéw i zespotow maszyn. Zna i rozumie typowe
technologie inzynierskie, ma orientacje w obecnym stanie oraz najnowszych trendach
rozwojowych zautomatyzowanych proceséw montazu maszyn i urzadzen technicznych.
/K_WO06, K_W12, K_W21

U1 / Potrafi poréwnywaé metody montazu przy czesciowej i peinej zamienno$ci oraz
metody montazu z kompensacjq. Potrafi obliczy¢ ogniwa skiadowe dla celow
montazowych. Potrafi dokonaé krytycznej analizy sposobu funkcjonowania, ocenié
rozwigzania techniczne, w szczegélnosci urzadzenia, obiekty, systemy i procesy w zakresie
organizacji wydziatu montazowego, klasyfikacji potaczen i ich wykorzystanie w technologii
montazu maszyn. Potrafi dokona¢ identyfikacji i sformutowac specyfikacijg prostych zadan
inzynierskich o charakterze praktycznym w zakresie montazu maszyn. Potrafi ocenié
przydatno$é metod i narzedzi stuzacych do rozwigzywania prostych zadan inzynierskich,
typowych dla procesu montazu maszyn oraz wybierac i stosowaé wiasciwe metody i
narzedzia. /K_U10, K_U18, K_U19, K_U21

K1 / Jest gotow do krytycznej oceny posiadanej wiedzy oraz uznawania znaczenia wiedzy
w rozwigzywaniu probleméw poznawczych i praktycznych zwigzanych z technologig
montazu maszyn. / K_K01

Metody i kryteria oceniania
(sposob sprawdzania
osiggniecia przez studenta
zakiadanych efektow
uczenia sig)

Przedmiot zaliczany jest na podstawie: zaliczenia.

Wyktad zaliczany jest na podstawie: zaliczenia na oceng.

Cwiczenia audytoryjne zaliczane sg na podstawie: oceny z odpowiedzi na zadany temat,
sprawdzianu pisemnego i na podstawie opracowar wykonanych przez studenta.
Cwiczenia laboratoryjne zaliczane s na podstawie: przygotowania teoretycznego do
¢éwiczenia, oceny pracy podczas wykonywania pomiaréw, analizy pomiaréw i z ogéinej
oceny wykonanego sprawozdania z kazdego ¢wiczenia.

Zaliczenie z przedmiotu jest prowadzone w formie: sprawdzianu pisemnego.
Warunkiem dopuszczenia do zaliczenia jest uzyskanie pozytywnej oceny z ¢wiczen
audytoryjnych i éwiczen laboratoryjnych.

Osiagniecie efektu W1 - weryfikowane jest podczas zaliczenia.

Osiagniecie efektu U1 - sprawdzane jest podczas ¢éwiczeri audytoryjnych.

Osiagniecie efektu K1 — sprawdzane jest podczas ¢wiczer laboratoryjnych.




Oceny osiggniecia zaktadanych efektow ksztalcenia:

Ocene bardzo dobrg otrzymuje student, ktéry osiagnat zakladane efekty uczenia sie na
poziomie 91-100%.

Oceneg dobrg plus otrzymuje student, ktéry osiagnat zakiadane efekty uczenia sie na
poziomie 81-90%.

Ocene dobrg otrzymuije student, ktéry osiagnat zakladane efekty uczenia sie na poziomie
71-80%.

Ocene dostateczng plus otrzymuje student, ktéry osiagnat zakladane efekty uczenia sie na
poziomie 61-70%.

Oceng dostateczng otrzymuje student, ktéry osiagnat zakladane efekty uczenia sie na
poziomie 51-60%.

Oceng niedostateczng otrzymuje student, ktéry osiggnat zaktadane efekty uczenia sie na
poziomie réwnym lub nizszym niz 50%.

Ocene uogdlniong zal. otrzymuje student, ktéry osiggnat zaktadane efekty uczenia sie na
poziomie wyzszym niz 50%.

Ocene uogdiniong nzal. otrzymuije student, ktéry osiggnat zaktadane efekty uczenia sie na
poziomie rownym lub nizszym niz 50%.

Bilans ECTS
(naklad pracy studenta)

Aktywnosc¢ / obcigzenie studenta (godz.):

. Udziat w wyktadach / 6

. Udziat w ¢wiczeniach audytoryjnych / 4

. Udziat w éwiczeniach laboratoryjnych /6

. Udziat w éwiczeniach projektowych /0

. Udziat w seminariach / 0

. Samodzielne studiowanie tematyki wyktadéw / 14

. Samodzielne przygotowanie do éwiczen audytoryjnych / 9

. Samodzielne przygotowanie do ¢wiczen laboratoryjnych / 14

9. Samodzielne przygotowanie do ¢wiczeri projektowych / 0

10. Samodzielne przygotowanie do seminarium /0

11. Udziat w konsultacjach i innych formach 2aje¢ z udzialem nauczyciela / 5
12. Przygotowanie do egzaminu / 0

13. Przygotowanie do zaliczenia / 8

14. Udziat w egzaminie / 0

Sumaryczne obcigzenie pracg studenta: 61 godz. / 2 ECTS

Zajgcia z udzialem nauczycieli: 21 godz./ przyjeto 1,0 ECTS

Zajecia powigzane z dziatalno$cig naukowa: 53 godz./ przyjeto 1,5 ECTS
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